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　　球型真空浓缩罐的清洁需遵循规范流程，确保设备卫生安全，防止交叉污染，同时延长设备使用寿命。
 
　　‌1、每批次生产后的在线清洗‌
 
　　每次生产结束后，应趁罐体余热未散时，立即注入适量清水进行循环冲洗。这一步可有效软化残留物，避免干结。若罐内有顽固残留，可使用1%氢氧化钠溶液加热循环清洗约30分钟，随后用清水反复冲洗至中性。清洗过程中应开启蒸汽阀加热并循环，使清洗液充分接触内壁，提升清洁效果。
 
　　‌2、真空与蒸汽系统的协同清洗操作‌
 
　　打开真空管道总阀，待真空度达到0.05 MPa左右时，加入新鲜饮用水，水位控制在下视镜中上部为宜。随后开启蒸汽阀加热循环5分钟左右，关闭真空阀并排空，再打开底阀排出污水。此过程需重复2到3次，直至目视无残留物为止。
 
　　‌3、外部清洁与细节处理‌
 
　　浓缩罐外部应用湿无纺布毛巾擦拭清洁。遇到难以清除的污渍时，可使用不锈钢清洁球蘸取1%氢氧化钠溶液轻擦至干净，之后再用湿毛巾连续擦拭三次，确保无化学残留。注意禁止使用硬质刷具或砂纸刮擦罐体表面，以免划伤不锈钢材质，破坏其耐腐蚀性能。
 
　　‌4、安全与操作注意事项‌
 
　　清洁前必须切断电源，防止误启动造成伤害。清洗过程中不得敲打或刮割罐体，尤其在取料口和人孔等部位要格外小心。所有密封部件、阀门及管道连接处也应拆卸检查并清洗，确保无残留。
 
　　整个清洁过程应做到及时、彻底、安全，既保障下一批次生产的质量，也符合GMP对制药设备的洁净要求。
